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BENÖTIGTES MATERIAL
 Akku UR-V7
 Montageset UR-V7  
 (#40795 …) bestehend aus:

Pos. Stz. Bezeichnung
A 1 x Endkappe mit Kabelsatz

B 1 x Schloss

C 1 x Schraube M4x14 (T20)

D 4 x Schraube M3x12 (T10)

E 1 x Blattfeder

F 1 x Schraube M3x6 (T10)

G 1 x Endkappe mit Aufnah-
me für Metallplatte

H n. B. Metallplatte 0,5 mm

I n. B. Metallplatte 0,2 mm
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BENÖTIGTES WERKZEUG
 Drehmomentschrauber 0,6…1,6 N m
 Bit Torx T10
 Bit Torx T20
 Messschieber (für Spaltmaß)

ANLEITUNG
1. Endkappe (A) und dann Schloss (B)  
 in Rahmen einsetzen.

A

B

2. Schloss (B) mit Schraube (C) fixieren.

CH                          I

3. Endkappe (A) mit Schraube (D)  
 anschrauben.

0,6 N m (T10)

D

D

4. Blattfeder (E) mit Schraube (F)  
 anschrauben.

F

E

5. Endkappe (G) mit Schrauben (D)  
 anschrauben.

D

G

0,6 N m (T10)

D

6. Batterie einsetzen und Spaltmaß  
 prüfen. Max. 1 mm

≤1 mm




>1 mm




7. Um das Spaltmaß zu verkleinern:
 Endkappe (G) abschrauben.
 Metallplatten (H) und (I) nach Bedarf  
 einsetzen.
 Endkappe (G) anschrauben.
 Spaltmaß erneut prüfen.

G

H/I1,6 N m (T20)


